Weinig Profimat 26 Fortec

Made in Germany

Para todos los que quieran
cepillar y perfilar de mane-
ra mas racional, obteniendo
mejores resultados. ;En la
calidad conocida de Weinig!
iA un precio sensacional!
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La nueva Profimat 26 Fortec

Mundialmente hay instaladas 50.000 moldureras Weinig, de las ¢
15.000 son moldureras del tipo Profimat. ;Y aqui esta la ,,Fortec’

Este nombre significa: una grande del mundo de mol- mente a nuestros tiempos, Esto es lo que hace que la ,Fortec” sea tan extraordinaria y
técnica impresionante que, dureras, es capaz de hacerle pues ofrece maxima preci- atractiva:

ademas, usted nunca antes una oferta tan atractiva. sion, un 6ptimo equipo para
habia podido comprar a un el empleo universal y, jtodo * el equipo basico muy completo

precio mas favorable. S6lo  La Profimat 26 Fortec de esto a un precio sumamente * los paquetes de equipamientos especificos para los usuaric
Weinig, el constructor mas Weinig se ajusta perfecta- atractivo! - * la sensacional relacion precio-calidad
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Normalmente, usted tiene que pagar
aparte por estas ventajas. No asi, al
comprar la Fortec. jTodo esta incluido!

e Un segmento de insercion de 125
mm y otro de 150 mm por cada
husillo vertical derecho e izquierdo

* Prensor dividido delante del husil-
lo horizontal superior, ajustable a
la 6rbita de giro de la herramien-
ta y desplazable hacia fuera de la
orbita de giro, con movimiento a
muelle

e Mesa para suplemento de madera
en el area del husillo horizontal
superior

* Tuerca de husillo de sujecion réapi-
da

DigiSet de Weinig

para los husillos vertical
izquierdo y harizontal
superior: las herramientas
se ajustan directamente a
través de indicadores digita-
les dobles. Permite compro-
bar en cualguier momento
el ancho o el espesor de

las piezas. jAhorra mucho
tiempo!

* Rodillo de entrada delante del
primer husillo horizontal inferior,
con movimiento neumatico hacia
arriba y hacia abajo

e Ambito de ajuste de 35 mm de los

rodillos de avance frente al husillo
vertical izquierdo (sentido axial)

* Prolongacion del eje pendular
frente al husillo vertical izquierdo
a 150 mm

e Contador de las horas de servicio

¢ Bomba Waxilit manual para des-
resinificar la mesa, incl. 5 litros de
Waxilit

Avance con regulacion
de frecuencia
hasta una velocidad de 24 m/min.

El montante pesado
de fundiciéon maciza
minimiza las vibracio-
nes, lo que constituye
la base fiable para una
marcha suave de los
husillos y elementos
de avance.




* Dos rodillos prensores laterales
delante del husillo vertical izquier-
do, que se desplazan junto con el
husillo y que estan amortiguados
con muelle

* Rodillo lateral en la mesa de entra-
da, con movimiento a muelle

* Rodillos prensores superiores
amortiguados con muelle

 Zapata prensora delante y ele-
mento prensor detras del husillo
horizontal superior equipados con
indicadores digitales mecanicos

* ,DigiSet”, indicador digital doble

para los husillos vertical izquierdo
ik

Avance cardanico sin cadenas:
ipreciso, robusto, de larga vida y casi
sin mantenimiento!

Posicién central de los puntos de
engrase
Por eso, el mantenimiento es rapido.
Usted no olvida ningan punto de

engrase, tampoco los del ajuste axial
de los husillos.

y horizontal superior (ajustar el
radio de |la herramienta - leer |a
medida de la madera)

* Puntos de engrase para el ajuste
axial de los husillos

* Posicion central de los engrasado-
res

* Bloqueo electromagnético de la
capota de seguridad (s6lo es po-
sible abrir la capota cuando todos
los husillos estan parados, es decir,
después de aprox. 15 segundos)

* Una lampara en la capota de segu-
ridad

Rodillo de avance con suspen-
sion telescopica

frente al husille vertical izquierdo.
Se ajusta rapidamente vy sin esca-
lonamiento de piezas estrechas a
piezas anchas.




Paquetes de equipamiento que satisfacen
deseos individuales de fabricacion.

S6lo una maquina equipada
de forma individual y orien-
tada a la aplicacion garan-
tiza el aprovechamiento
6ptimo de esta inversion
importante. Por este motivo
hemos disefiado paquetes

de equipamiento para los
diferentes ramos, que no
s6lo comprenden todo lo
gue precisa el usuario respec-
tivo, sino que también estan
calculados con margenes
particularmente estrechos.

Paquete 1: paquete para
piezas cortas

Para la elaboracion por las
cuatro caras de piezas cortas,
alabeadas y no tronzadas a
90°.

e Paquete para piezas cortas
(largo min. de la madera: 450
mm), incl. 1 rodi]lo de avance
adicional de 50 mm detras
del husillo horizontal supe-
rior, incl. distancia reducida
entre los rodillos de avance
en el area del husillo vertical
derecho

¢ Mesa acanalada templada,
con liston de insercion

¢ Bomba Waxilit manual para
desresinificar la mesa aca-
nalada, incl. 5 litros de Wa-
xilit

» Seguro contra levantamiento
delante del husillo horizontal
superior, para piezas cortas

e Fresas para mesa acanalada,
para la velocidad maxima de
avance, Z = 2, dos precorta-
dores, de metal duro, 6rbita
de giro de 125 mm, orificio
de 40 mm, velocidad max. de
rotacion de 12.000 rpm




Paquete 2: paquete para
trabajos de aserrado

Para la elaboracién de las cua-
tro caras y la separacioén de las
piezas de trabajo en una sola
pasada.

e Motor de 11 kW (15 CV) con
freno mecanico para el 5°
husillo

* Seguro contra retroceso
de piezas para trabajos de
aserrado con una altura de
pasaje de 70 mm, para la
alimentacion manual.

* Mesas para suplemento de
madera en el sector del hu-
sillo horizontal inferior.

* Placa prensora para suple-
mento de madera por enci-
ma del husillo horizontal
inferior.

Paquete 3: paquete para la fabricacion de ventanas

Activacion automatica del corte del listén junquillo con sélo
pulsar un botén.

* Husillo vertical derecho con movimiento axial (40 mm)
neumatico por tacto mediante interruptor selector, didmetro
max. de la sierra de 180 mm.

¢ Husillo horizontal superior con movimiento axial (40 mm)
neumatico por tacto mediante interruptor selector, diametro
max. de la sierra de 200 mm.

* Guia de salida del liston junquillo detras del husillo horizon-
tal superior, con movimiento por tacto; ranuras en la guia
para el guiado del listén junquillo.

* Mando comun del movimiento axial del husillo vertical de-
recho con el movimiento radial del grupo de aserrado.

* Vigilancia de las piezas
* Regla movil

Pregunte a los expertos de Weinig
cual es el paquete que mas ventajas
le proporciona



Paquete 4: paquete para
madera de construccién

Para la elaboracion por las
cuatro caras de madera de
construccion en carpinterias y
aserraderos.

¢ Ancho de trabajo de 260
mm (con una orbita de giro
de las herramientas de 120
mm), para el cepillado de
las cuatro caras y el perfila-
do vertical, incl. sistema de
colchén de aire en la mesa de
la maquina y ejes pendulares
prolongados.

e Altura de trabajo de 180 mm

¢ Mesa de entrada de 1050
mm de longitud (incl. guia de
canto)

¢ Rodillos Durofer con dien-
tes concavos para maderas
extremadamente humedas y
sucias, autolimpiantes

* Motor de 11 kW (15 CV) con
freno mecanico para el 1er,
2°/3er y el 4° husillo

* Motor de 7,5 kW (10 CV) con
freno mecanico para el 5°
husillo

* Rodillo prensor en el area de
la mesa de entrada, de 140
mm de diametro, con presion

}— 260 mm —‘

Paquete 5: paquete de husillo moévil

* Husillo movil, 2 coordenadas, ajuste automatico del husillo
vertical izquierdo a los diferentes anchos de las piezas de
trabajo o a cotas fijas predeterminadas. Los husillos vertical
izquierdo y horizontal superior pueden utilizarse también
como husillos de posicionamiento.

 SIEMENS] SIMATIC OF7

Paquete 6: paquete ATS

e sistema ATS, posicionamien-
to automatico con 2 coor-
denadas.

¢ Control anti-colision en el
husillo vertical izquierdo

A




Weinig ofrece mas.

Un equipo estandar extraordinario.

Equipos opcionales

Ancho de trabajo {con un didmetro de érbita de giro de 125 mm) 20-230 mm

P1 - paquete para piezas cortas

Altura de trabajo (con un diametro de érbita de giro de 125 mm) 8-120 mm

P2 - paguete para trabajos de aserrado

Cantidad de husillos, min.-max. 5-6

P3 — paquete para la fabricacion de ventanas

Potencia de motor del primer y quinto husillo 5,5 kW/7,5 CV

P4 — paquete para madera de construccién

Potencia de motor del cuarto husillo 7.5 kWi10 CvV

P5 - paquete de husillo movil

Potencia de motor del sequndo/tercer husillo 7,5 kW/10 CV

P6 — paquete ATS

Potencia del motor de avance 2,2 kwi3 cv Husillo universal — utilizable en un angulo de 360°, 7,5 kW/10 CV
Velocidad de giro de los husillos 6.000 r.p.m. Grupo fresador de biseles, 1 kW/1,3 CV
Diametro de los husillos 40 mm Los datos técnicos pueden variar, si se emplean paquetes de

Orbita de giro del primer husillo horizontal inferior, min.-max.  125-145 mm

Orbita de giro de los husillos verticales, min.-max.  100-200 mm

Orbita de giro del husillo horizontal, min.-max. . 112-200 mm

equipamiento.

Accesorios utiles

Avance con regulador de frecuencia, velocidad regulable continuamente,  5-24 m/min.

Refuerzo de motor hasta 11 kW/15 CV & 15 kW/20 CV

Diametro de los rodillos de avance 140 mm Mesa de entrada de 2,5 m

Ancho de los rodillos de avance 2 x50 mm Insonorizacién reforzada de la cubierta integral de seguridad
Ancho de los rodilios frente al husillo vertical izquierdo 2 x 20 mm, 1x10 mm Seguro contra retroceso de piezas

Rodillos traccionados en la mesa de salida, 101 mm Formacion para los operadores de la maquina

Presion neumatica de los rodillos de avance, presién maxima 6 bares Reservado el derecho de modificaciones técnicas.

Ambito de ajuste de la mesa planeador.a ydelaguiadecanto 10 mm

Ambito de ajuste de los husillos verticales (sentido axial) 40 mm

Ambito de ajuste de los husillos harizontales (sentido axial) Primer husillo horizontal inferior 5 mm
Todos los demas husillos 40 mm

Longitud de la mesa planeadora 2m

Precisién de ajuste de los indicadores digitales mecanicos 0,05 mm

Capsulacién completa de insonorizacion y de sequridad

Prensor dividido delante del husillo horizontal superior, ajustable a la érbita de giro de la
herramienta y desplazable hacia fuera de la drbita de giro, con movimiento a muelle

Ajuste arriba - abajo del grupo de avance por motor

Mesa templada delante del primer husillo horizontal inferior

Avance cardanico sin cadenas

Guia derecha con fresa de precanto integrada en el primer husillo horizontal inferior

Frenos en los motores

Posicién central de los puntos de lubricacion

DigiSet, ajuste rapido para los husillos vertical izquierdo y horizontal superior

Rodillo de entrada con movimiento neumatico por tacto hacia arriba y hacia abajo

La maquina se entrega provisfa del signo CE y de la correspon-
diente declaraciéon de conformidad CE.

Los textos e ilustraciones de este folleto contienen también
equipos especiales que no forman parte del equipo estandar. Las
cubiertas de proteccién se quitaron en algunos casos para sacar
las fotografias.

La disposicion de los husillos
de la Profimat 26 Fortec

horizontal inferior — vertical derecho -
vertical izquierdo - horizontal superior-
horizontal inferior




El grupo Weinig:
Experiencia y habilidad superiores
en la elaboracion de la madera maciza

Weinig: el lider mundial en el Dimter: el especialista en sier-
sector de las moldureras ras tronzadoras de optimizacién

y prensas de encolado
Waco: el numero 1 de las

cepilladoras/moldureras de alta  Raimann: técnologia punta

velocidad para la optimizacion del corte a

medida ;
Grecon: lineas de ensamble {
tipo finger joint de alto rendi- Concept: la empresa especia-
miento lista en soluciones completas
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Pida informacion adicional sobre la Profimat 26 Fortec:
Fax +49 (0) 93 41/ 70 80

" | Favor de enviarme documentacion detallada
_| Deseo asesoramiento personal

Me interesa el

.| programa completo del grupo Weinig | programa de Grecon
_| programa de Weinig | | programa de Dimter
| programa de Waco | | programa de Raimann

| o programma de Concept

{Favor de marcar con una cruz)

Nombre

Cia.

Departamento / posicién

Calle / apartado postal iWeinig ofrece mas !
Codigo postal Lugar

Teléfono

Telefax

E-mail
Michael Weinig AG
Weinigstrasse 2/4
97941 Tauberbischofsheim
Republica Federal de Alemania
Teléfono +49 (0) 93 41/86-0
Fax +49 (0) 93 41/70 80
E-mail mc3@weinig.de
Internet www.weinig.com



